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Для предохранительного 
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Для указателя уровня " Струна-М"

Для дренажа
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Условный
проход
Ду, мм

32

NPT 1 1/4

32
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Условное давление Вылет
±5 мм.МПа
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кгс/см 2

25 120
25 см. черт.

25 120
25 см. черт.

25 см. черт.

25 см. черт.

25 см. черт.

25 120 
25 см. черт.

16 см. черт.

Таблица 2 - Таблица  штуцеров

1. Давление рабочее, МПа (кгс/см 2)              1,6 (16)
2. Давление расчетное, МПа (кгс/см 2) 1,8 (18)
3. Давление пробное гидравлическое , МПа (кгс/см 2) 2,3 (23)
4. Испытательная среда вода
5. Температура испытательной среды, С  5 - 40
6. Продолжительность испытаний, мин 10

7. Наименование рабочей среды Сжиженный 
углеводородный газ

8. Характеристика рабочей среды
 8.1. Температура минимальная, �С минус 40
 8.2. Температура максимальная, �С 50
 8.3. Пожароопасность по ГОСТ 12.1.004-91 гр.II
 8.4. Класс опасности по ГОСТ 12.1.007-76 IV
 8.5. Взрывоопасность по ГОСТ 12.1.011-78 IIA-T1
9. Материал конструктивных элементов
 9.1. Обечайка 00009999ГГГГ2222СССС----11112222
 9.2. Днища 00009999ГГГГ2222СССС----11114444
 9.3 Фланцы
10. Допустимая температура стенок

00009999ГГГГ2222СССС----11112222

 10.1. Минимальная температура, �С
 10.2. Максимальная  температура, �С
11. Расчетная температура стенок, �С
12. Отношение допускаемых напряжений материала [σ]20 /[σ]t
13. Коэффициент прочности сварных швов
14. Прибавки к расчетным толщинам для
 компенсации коррозии, мм
15. Число циклов нагружения
16. Внутренний объем(вместимость) м,( литры)
17. Группа аппарата по НПАОП 0.00-1.59-87
18. Расчетный срок службы аппарата, лет
19. Регистрация в органах "Держпрацi України"
20. Масса аппарата, кг
21. Габаритные размеры, мм

минус 40
50
50
1,04
1

1,0
1000

25(25000)
1
30
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8500*х2024*х2640*
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Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:15Резервуар для СУГ подземный V=25м 3

(Сборочный чертеж)
09.12.2015

201.2436.00.000СБ(изм.2)

6100*
1 2
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201.2436.00.000СБ(изм.2)
Копировал Формат A1

1 Изготовление, контроль, испытание резервуара должны
соответствовать требованиям НПАОП 0.00-1.59-87 "Правила будови
i безпечноi експлуатацii посудин, що працюють пiд тиском", СОУ МПП
71.120-217:2009 "Посудини та апарати стальнi зварнi. Загальнi
технiчнi умови".
2 Конструктивные элементы сварных соединений, присадочные
материалы и электроды принять в соответствии с ГСТУ
3.020-2001 "Зварювання плавленням металевих матерiалiв в
3 хiмiчному та нафтовому машинобудуваннi".
4 Контроль сварных швов -100%.
5 Неуказанные предельные отклонения размеров в соотвествии с
п.5.15.1.6 СОУ МПП 71.120-217:2009.
6 Истинное расположение штуцеров, опор, строповых устройств
см. на главном виде и виде сверху.
7 Резервуар подвергнуть гидроиспытанию согласно п.3, 4, 5, 6
технической характеристики настоящего чертежа.
8 Наружную поверхность аппарата покрыть эпоксидным покрытием
WG Велефорс, толщина покрытия -400мкм, проверка на отсутстие
пробоя напряжением 10 кВ/мм, в соответствии с ДСТУ
БВ.2.5-29:2006
9 Строповые устройства испытать на прочность согласно разд.4
ГОСТ 12716-73 и окрасить эмалью НЦ-132К ГОСТ 6631-74 красного
цвета.
10 Монтажные риски, фиксирующие главные оси сосуда, выполнить
эмалью НЦ-132К ГОСТ6631-74 цвет красный.
11 Центр массы нанести на наружную поверхность эмалью НЦ-132К
ГОСТ6631-74 цвет черный.
12 Уплотнительные поверхности  должны быть покрыты защитной
смаой солидол по ГОСТ 4366-76 или ГОСТ 1033-79 и защищены от
повреждений.
13 * Размеры для справок.



Б(1:4)

В

Г

А

К

Д

Е2

Е1

Б

З

R32
5

�10*
3 отв.

15� 40�

45
�

45�

Д ДК К

М

М Р

Р

И

И

Л

Л

Н

Н

R180

50

35
�

45�

П

П

Б(1:4)

В

Г

А

К

Д

Е2

Е1

Б

З

R32
5

�10*
3 отв.

15� 40�

45
�

45�

Д ДК К

М

М Р

Р

И

И

Л

Л

Н

Н

R180

50

35
�

45�

П

П

�48х5*

�60 NPT 1 1/4"

20

15

Л-Л (1:2)�
Штуцер Б

�40 NPT 3/4"

20

15

М-М(1:2)�
Штуцер Г

36

R150*66
0*

160*

55
0*

�42 �27

�38х5*

23
65

*

Д-Д (1:2)
Штуцер К

�18*
4 отв.

�42х5*

23
65

*
12

0

Р-Р (1:2)�
Штуцер А

�135

�18*
4 отв.

�42х5*

12
0

П-П (1:2)
Штуцер З

�135

65
0*R15

0*

150*

3

4

6
7

26
33 27

34

�10
0

�18*
4 отв.

�42х5*

12
0

Н-Н (1:2)�
Штуцер В

�135

5

18
0*

R50

R50

31 43
44
48

№6

№6

№6

№7

№9

№9

№9

№9

№9

№9

№9

№9

№9

№9

№9
№8

35

15

95
*

�12

25G 1/4"

№9

№9

28
35

�60 NPT 1 1/4"

20

15

К-К (1:2)
Штуцер Е1,2

�62

46
*

�45*

24

№8

�34*

�70*

�51,6*

2015

46

И-И (1:2)
Штуцер Д

�40*

M6-6Н*
4 отв.

R25,8*

3*

�4*

10

23
№8

�48х5*

�60 NPT 1 1/4"

20

15

Л-Л (1:2)�
Штуцер Б

�40 NPT 3/4"

20

15

36

R150*66
0*

160*

55
0*

�42 �27

�38х5*

23
65

*

Д-Д (1:2)
Штуцер К

�18*
4 отв.

�42х5*

23
65

*
12

0

Р-Р (1:2)�
Штуцер А

�135

�18*
4 отв.

�42х5*

12
0

П-П (1:2)
Штуцер З

�135

65
0*R15

0*

150*

3

4

6
7

26
33 27

34

�10
0

�18*
4 отв.

�42х5*

12
0

Н-Н (1:2)�
Штуцер В

�135

5

18
0*

R50

R50

31 43
44
48

№6

№6

№6

№7

№9

№9

№9

№9

№9

№9

№9

№9

№9

№9

№9
№8

М-М(1:2)�
Штуцер Г

35

15

95
*

�12

25G 1/4"

№9

№9

28
35

�60 NPT 1 1/4"

20

15

К-К (1:2)
Штуцер Е1,2

�62

46
*

�45*

24

№8

�34*

�70*

�51,6*

2015

46

И-И (1:2)
Штуцер Д

�40*

M6-6Н*
4 отв.

R25,8*

3*

�4*

10

23
№8

   Д(1:5)
Штуцер И2

55
0

�108х10*

�190*

�22*
8 отв.

8
30

33
41
42
47

№5

№11

�308*

8*
29

   Д(1:5)
Штуцер И2

55
0

�108х10*

�190*

�22*
8 отв.

8
30

33
41
42
47

№5

№11

�308*

8*
29

С21
ГОСТ 14771-76

2
+1

-2

20�±2�

2
+1 -2

12

12 2
+1 -2

8±2

1±
1

3

13±3

0
+112

 (1
4)

12

Таблица 3 - Таблица сварных швов
Методы контроля

УЗК, просвечивание

10 25 50 100

%

ви
зу

ал
. о

см
от

р

ме
х.

 и
сп

ыт
ан

ия

цв
ет

. д
еф

ек
то

ск
оп

.

ме
т

ал
ло

гр
аф

.

+ +

Конструктивные элементы

1

№

шва

Условное
обозначение,
стандарт

сварного шва
подготовленных

кромок свариваемых
деталей

шва
сварных соединений

Электроды,
сварочная
 проволока,
защ. газ
(ГОСТ, ТУ)

+ +

2

4 + +

+

С7(С29)
ГОСТ 8713-79
ГОСТ 14771-76

(С7)С29
АФф

ГОСТ 8713-79

2±1 2,
5

+1 -2

� 23

12 12

3
+1

,5
-2

,0

� 23
Св-08Г2С

ГОСТ 2246-70

2
+1

-2

20�±2�

2
+1 -2

12

12 2
+1 -2

8±2

2±
1

С21
ГОСТ 14771-76 ++

13±3
Э-50А

УОНИ 13/55
ГОСТ 9467-75

Св-08Г2С
ГОСТ 2246-70

+

Св-08Г2С
ГОСТ 2246-70

Э-50А
УОНИ 13/55

ГОСТ 9467-75
Св-08Г2С

ГОСТ 2246-70

С17
ГОСТ 14771-765 + +

30�±3�

7

7

1,5
+0,5

1±
1

8±2

1±
0,
5ГОСТ 16037-80

Э-50А
УОНИ 13/55

ГОСТ 9467-75
Св-08Г2С

ГОСТ 2246-701±
1

С17
ГОСТ 14771-766 + +

30�±3�

4

5

1,5
+0,5

1±
1

7±2

1±
0,
5ГОСТ 16037-80

Э-50А
УОНИ 13/55

ГОСТ 9467-75
Св-08Г2С

ГОСТ 2246-701±
1

С8
ГОСТ 14771-767

5 5

50�±2�

1
+0,5

10
+2

1,5
+1

,5
-1

,0

0,
5

+0
,5

+ +

У7
ГОСТ 16037-80 3

+2

55�±3�
6

7

3

7

3

�1

8
+ +

Т1

ГОСТ 14771-76 0
+1 s*

s* s*
9

Э-50А
УОНИ 13/55

ГОСТ 9467-75
Св-08Г2С

ГОСТ 2246-70

Э-50А
УОНИ 13/55

ГОСТ 9467-75
Св-08Г2С

ГОСТ 2246-70

Э-50А
УОНИ 13/55

ГОСТ 9467-75
Св-08Г2С

ГОСТ 2246-70

+ +

+ +

++

У19-2

РД 26-18-8-89
10

45�-5�

12

2±1

Э 50-А
УОНИ 13/55

ГОСТ 9467-75
Св-08Г2С

ГОСТ 2246-70

1±
1

8 � 246
+2

2±
1

�6

�6

12

16
+4

0,
5

+3
,0

-0
,5

Н1

ГОСТ 14771-76

ГОСТ 5264-80

0
+1 s*s*s*

+12

Т1

ГОСТ 14771-76

ГОСТ 5264-80

0
+1 s*

s* s*

13

Э-50А
УОНИ 13/55

ГОСТ 9467-75
Св-08Г2С

ГОСТ 2246-70

+

Э-50А
УОНИ 13/55

ГОСТ 9467-75
Св-08Г2С

ГОСТ 2246-70

Э-50А
УОНИ 13/55

ГОСТ 9467-75
Св-08Г2С

ГОСТ 2246-70

11
У12-2

РД 26-18-8-89

45�-5�

12

2±1

1±
1

8 � 246
+2

2±
1

�6

�6

10

16
+4

0,
5

+3
,0

-0
,5

С21
ГОСТ 14771-76

2
+1

-2

20�±2�

2
+1 -2

12

12 2
+1 -2

8±2

1±
1

3

13±3

0
+112

 (1
4)

12

Таблица 3 - Таблица сварных швов
Методы контроля

УЗК, просвечивание

10 25 50 100

%

ви
зу

ал
. о

см
от

р

ме
х.

 и
сп

ыт
ан

ия

цв
ет

. д
еф

ек
то

ск
оп

.

ме
т

ал
ло

гр
аф

.

+ +

Конструктивные элементы

1

№

шва

Условное
обозначение,
стандарт

сварного шва
подготовленных

кромок свариваемых
деталей

шва
сварных соединений

Электроды,
сварочная
 проволока,
защ. газ
(ГОСТ, ТУ)

+ +

2

4 + +

+

С7(С29)
ГОСТ 8713-79
ГОСТ 14771-76

(С7)С29
АФф

ГОСТ 8713-79

2±1 2,
5

+1 -2

� 23

12 12

3
+1

,5
-2

,0

� 23
Св-08Г2С

ГОСТ 2246-70

2
+1

-2

20�±2�

2
+1 -2

12

12 2
+1 -2

8±2

2±
1

С21
ГОСТ 14771-76 ++

13±3
Э-50А

УОНИ 13/55
ГОСТ 9467-75

Св-08Г2С
ГОСТ 2246-70

+

Св-08Г2С
ГОСТ 2246-70

Э-50А
УОНИ 13/55

ГОСТ 9467-75
Св-08Г2С

ГОСТ 2246-70

С17
ГОСТ 14771-765 + +

30�±3�

7

7

1,5
+0,5

1±
1

8±2

1±
0,
5ГОСТ 16037-80

Э-50А
УОНИ 13/55

ГОСТ 9467-75
Св-08Г2С

ГОСТ 2246-701±
1

С17
ГОСТ 14771-766 + +

30�±3�

4

5

1,5
+0,5

1±
1

7±2

1±
0,
5ГОСТ 16037-80

Э-50А
УОНИ 13/55

ГОСТ 9467-75
Св-08Г2С

ГОСТ 2246-701±
1

С8
ГОСТ 14771-767

5 5

50�±2�

1
+0,5

10
+2

1,5
+1

,5
-1

,0

0,
5

+0
,5

+ +

У7
ГОСТ 16037-80 3

+2

55�±3�
6

7

3

7

3

�1

8
+ +

Т1

ГОСТ 14771-76 0
+1 s*

s* s*
9

Э-50А
УОНИ 13/55

ГОСТ 9467-75
Св-08Г2С

ГОСТ 2246-70

Э-50А
УОНИ 13/55

ГОСТ 9467-75
Св-08Г2С

ГОСТ 2246-70

Э-50А
УОНИ 13/55

ГОСТ 9467-75
Св-08Г2С

ГОСТ 2246-70

+ +

+ +

++

У19-2

РД 26-18-8-89
10

45�-5�

12

2±1

Э 50-А
УОНИ 13/55

ГОСТ 9467-75
Св-08Г2С

ГОСТ 2246-70

1±
1

8 � 246
+2

2±
1

�6

�6

12

16
+4

0,
5

+3
,0

-0
,5

Н1

ГОСТ 14771-76

ГОСТ 5264-80

0
+1 s*s*s*

+12

Т1

ГОСТ 14771-76

ГОСТ 5264-80

0
+1 s*

s* s*

13

Э-50А
УОНИ 13/55

ГОСТ 9467-75
Св-08Г2С

ГОСТ 2246-70

+

Э-50А
УОНИ 13/55

ГОСТ 9467-75
Св-08Г2С

ГОСТ 2246-70

Э-50А
УОНИ 13/55

ГОСТ 9467-75
Св-08Г2С

ГОСТ 2246-70

11
У12-2

РД 26-18-8-89

45�-5�

12

2±1

1±
1

8 � 246
+2

2±
1

�6

�6

10

16
+4

0,
5

+3
,0

-0
,5

Е(1:10)
Штуцер И1

�190*
�22*
8 отв.

�308*

200*

40
0*

Т3- 6

Т3
-

6

50*

�108х10*

Е(1:10)
Штуцер И1

�190*
�22*
8 отв.

�308*

200*

40
0*

Т3- 6

Т3
-

6

50*

�108х10*

Лист

Изм. Лист № докум. Подп. Дата
201.2436.00.000СБ(изм.2) 2Ин

в. 
№

 п
од

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Вз

ам
. и

нв
. №

Ин
в. 

№
 д

уб
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

201.2436.00.000СБ(изм.2)
Копировал Формат A1



Тестрайт
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1 3
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А0
А4
А4

1
2
3
4

201.2436.00.000СБ
201.2436.00.000РР
201.2436.00.000РЭ

201.2436.01.000
201.2436.02.000
201.2436.03.000
201.2436.04.000

Документация

Сборочный чертеж
Расчет на прочность
Руководство по эксплуатации

Сборочные единицы

Корпус люка 3-450-2,5 ОСТ26-2005-83
Опора
Штуцер 1-32-25-2521(А)
Штуцер 1-32-25-806 (З)

1
6

9
10

201.2436.09.000
201.2436.10.000

5 201.2436.05.000
6
7
8

201.2436.06.000
201.2436.07.000
201.2436.08.000

Штуцер 1-32-25-180 (В)
Штуцер Б

1
1
1
1

А3
А3
А3
А3
А3
А3
А4
А4
А4
А4

11
12
13

Зажим 3Б-С-12х30 ГОСТ 21130-75
Транспортный уголок

2
4

Штуцер Д
Штуцер 1-100-25-565 (И)

1
2

201.2436.11.000
201.2436.12.000

Ушко 3-2-4-1000 ГОСТ13716-73
Табличка заводская

2
1

201.2436.13.000 Крышка люка 3-450-2,5

90
56/318
13,2
5,7
2,7
5,0
9,6
18,7/37,4
3,4/6,8
1,0
0,25/0,5А3

А4
А3

ОСТ26-2008-83 в сборе 1

2,3/9,2

66

Копировал Формат A4
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26
27
28

Патрубок G1/4

Заглушка 1-100-4,0 АТК24.200.02-90  

1А4
А4
А4
А4
А4
бч

25

29
30

201.2436.00.006
201.2436.00.007
201.2436.00.008
201.2436.00.009
201.2436.00.010
201.2436.00.011

Пробка NPT1 1/4
Пробка NPT 3/4
Пробка G1/4
Кольцо укрепляющее

Заглушка 1-32-4,0 АТК24.200.02-90 

3
1
1

А4
А4
А4
А4

21
22
23
24

201.2436.00.002
201.2436.00.003
201.2436.00.004
201.2436.00.005

Детали

Днище 2000-14-500 ГОСТ 6533-78
Кольцо укрепляющее
Бобышка ф70 (шт.Д)
Бобышка ф60 (шт.Е1,2)

2
1
1
2

А4 20

32

201.2436.00.001 Обечайка Ф2000х12-7300 1

2

Прокладка ф513х488х3
Паронит ПМБ ГОСТ481

Стандартные изделия

Шпилька 1-М20-8gх120.40Х.0215...21
ОСТ 26-2040-96

2

24

3

1

31 201.2436.00.012
201.2436.00.013

бч

бч

33

34

201.2436.00.014

201.2436.00.015

Прокладка ф52хф42х2
Паронит ПМБ ГОСТ481
Прокладка ф34хф25х2
Паронит ПМБ ГОСТ481

3

1
35

40

41 Гайка М20-7Н.35Х.0215...21
ОСТ 26-2038-96 80

4345
526,5/1053
26,6
1,1
0,5/1,0
0,18
0,7/2,1
0,2
0,1

5,8/11,6
1,6/4,8

0,12

0,003/0,009

0,002

4/8

0,263/6,3

0,063/5,04

Прокладка ф18хф13х2
Паронит ПМБ ГОСТ481

36

201.2436.00.016

201.2436.00.017 Укрепляюшее ребро
1
2

0,001
1,3/2,6

37 201.2436.00.018 Укрепляющее ребро 2 1,3/2,6

Копировал Формат A4
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Шпилька 1-М20-8gх100.40Х.0215...21
ОСТ 26-2040-96 16

42

43

44

Шпилька 1-М16-8gх80.40Х.0215...21
ОСТ 26-2040-96 12
Гайка М16-7Н.35Х.0215...21
ОСТ 26-2038-96 24

47
48

Покупные изделия

 Прокладки ТУ У 31208679.001-200
СНП-1 167х(147х127)х115х3,2 1(1-0)1
СНП-1 81х(67х51)х43х3,2 1(1-0)1
 

Комплект запасных частей

 Прокладки ТУ У 31208679.001-200
СНП-1 167х(147х127)х115х3,2 1(1-0)1
СНП-1 81х(67х51)х43х3,2 1(1-0)1

2
3

Сумской завод уплотнений

бч 201.2436.00.013 Прокладка ф513/488
Паронит 3-0-ПМБ ГОСТ481

2
3

1

0,214/3,4

0,11/1,32

0,033/0,8

Масса наплавленного металла 80кг.

0,12

Копировал Формат A4


